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Noradijumi lietoSanas instrukcijai

Simboli

Bridinajums par elektrisko spriegumu
Sis simbols norada, ka elektriska sprieguma del pastav
dzivibas un veselibas apdraudejums.

>

Bridinajums par spradzienbistamam vielam
Sis simbols norada, ka spradzienbistamu vielu dél
pastav dzivibas un veselibas apdraudgjums.

>

Bridinajums par karstu virsmu
Sis simbols norada, ka karstas virsmas dé| pastav
dzivibas un veselibas apdraudejums.

Bridinajums par asu priekSmetu
Sis simbols norada, ka asu priek$metu dél pastav
dzivibas un veselibas apdraudejums.

> P

Bridinajms par iespéjamam roku traumam

Sis simbols norada, ka roku traumu dé| pastav dzivibas
un veselibas apdraudejums.

Bridinajums

Sis signalvards apzimé videjas pakapes apdraudgjumu;
ja tas netiek noversts, var rasties navejoSi vai smagi
savainojumi.

A

Uzmanibu

Sis signalvards apzime zemas pakapes apdraudejumu;
ja tas netiek noversts, var rasties nelieli vai vidgji
smagi savainojumi.

Norade
Sis signalvards apzimé svarigu informaciju (pieméram,
par materialu bojajumiem), bet ne apdraudejumu.

Informacija

Norades ar So simbolu palidz atri un droSi veikt
darbibas.

&

leverojiet noradijumus
Norades ar So simbolu informé, ka jaievero
ekspluatacijas instrukcija.

Nesat dzirdes aizsarglidzeklus
Norades ar So simbolu informé, ka jaizmanto dzirdes
aizsarghdzekli.

Nésat aizsargbrilles
Norades ar So simbolu informé, ka jaizmanto acu
aizsarghdzekli.

@ @& O

Lietojiet aizsargmasku
Norades ar So simbolu informe, ka jaizmanto
aizsargmaska.

@

Nesajiet aizsargapgerbu
Norades ar So simbolu informe, ka jaizmanto
aizsargapgerbs.

=

Lietojiet aizsargcimdus
Norades ar So simbolu informe, ka jaizmanto

aizsargcimdi.

Ekspluatacijas instrukcijas visjaunako versiju varat lejupieladet
Saja vietne:

PRTS 10-1200

https://hub.trotec.com/?id=46397
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Drosiba

Visparigi dro$ibas noradijumi elektroinstrumentiem
Bridinajums
Izlasiet visus Sim elektroinstrumentam paredzetos
droSibas noradijumus, norades, tehniskos datus un
izpéetiet attelus.
Neatbilstiba noradem var izraisit elektrotraumas,
apdegumus vai citus smagus savainojumus.
Saglabajiet visus droSibas noradijumus un norades
turpmakai atsaucei. °

A Bridinajums
So ierici nedrikst lietot bérni un personas, kas

jaunakas par 16 gadiem.
Berni nedrikst speléties ar ierici. Berni un personas,
kas jaunakas par 16 gadiem, nedrikst veikt tiriSanu un
apkopi.

DroSibas noradijumos izmantotais jédziens “Elektroinstruments”

attiecas gan uz elektroinstrumentiem, kas tiek darbinati ar

stravu (ar elektribas vadu), gan uz elektroinstrumentiem, kas

tiek darbinati ar akumulatoru (bez elektribas vada).

Visparigi dro$ibas noradijumi elektroinstrumentiem
- drosiba darba vieta

e (Gadajiet, lai darba vieta butu fira un labi apgaismota.
Nekartigas vai neapgaismotas darba vietas del var rasties
negadijumi.

e Nestradajiet ar elektroinstrumentiem
spradzienbistama vide, kura atrodas degosi Skidrumi,
gazes vai putekli. Elektroinstrumenti rada dzirksteles, kas
var aizdedzinat puteklus vai tvaikus.

e Elektroinstrumentu izmantoSanas laika nelaujiet °
tuvuma uzturéeties bérniem un citam personam.
Uzmanibas novéersanas gadijuma varat zaudet kontroli par
elektroinstrumentu

Visparigi drosibas noradijumi
elektroinstrumentiem — elektrodroSiba

¢ Elektroinstrumenta stravas kontaktdaksai ir jasader ar
rozeti. KontaktdakSu nekada veida nedrikst parveidot.
Elektroinstrumentiem, kuriem ir aizsargzemejums,
neizmantojiet kontaktdak$u adapterus. Izmantojot N
nemainitas kontaktdaks$as un piemeérotas rozetes, tiek
samazinats stravas trieciena risks.

e |zvairieties no saskares ar zemétam virsmam,
pieméram, caurulem, radiatoriem, plifim un N
ledusskapjiem. Ja jusu kermenis ir zemets, pastav
paaugstinats stravas trieciena risks.

Elektroinstruments nedrikst noklut lietu vai mitruma.
Udens iekluana elektroinstrumenta paaugstina stravas
trieciena risku.

Neizmantojiet elektribas vadu neparedzéetiem
meérkiem, pieméram, elektroinstrumenta nesanai,
uzkar$anai vai kontaktdaks$as izvilk§anai no rozetes.
Nepaklaujiet elektribas vadu karstumam, saskarei ar
ellu, asam malam vai kustigam dalam. Bojati vai
saverpusies elektribas vadi paaugstina stravas trieciena
risku.

Ja stradajat ar elektroinstrumentu arpus telpam,
izmantojiet tikai tadu pagarinataju, kas piemerots
darbam arpus telpam. Izmantojot aram paredzetu
pagarinataju, samazinas stravas trieciena risks.

Ja elektroinstruments jaizmanto mitra vide, lietojiet
nopludes stravas aizsargsléedzi. Izmantojot nopludes
stravas aizsargsledzi, samazinas stravas trieciena risks.

Visparigi droSibas noradijumi elektroinstrumentiem
— personu droSiba

Esiet piesardzigs, apdomajiet savas darbibas un
sapratigi darbojieties ar elektroinstrumentu.
Neizmantojiet elektroinstrumentus, ja esat noguris vai
narkotisko vielu, alkohola vai medikamentu ietekme.
Viens neuzmanibas mirklis, lietojot elektroinstrumentus,
var radit smagus savainojumus.

Nesajiet individualos aizsardzibas lidzeklus un
vienmeér néesajiet aizsargbrilles. Individualo aizsardzibas
lidzeklu, piemeram, puteklu maskas, neslidoSu
aizsargapavu, kiveres vai dzirdes aizsarglidzeklu nesasana
(atkariba no elektroinstrumenta veida un lietojuma)
samazina savainojumu gusanas risku.

Izvairieties no nejausas ieslegSanas. Parliecinieties,
vai elektroinstruments ir izslegts, pirms pievienojat to
stravas padevei un/vai akumulatoram, pacelat vai
parvietojat to. Ja elektroinstrumenta neSanas laika pirksts
atrodas uz sledza vai elektroinstruments ir ieslégts, kad tas
tiek pievienots stravas padevei, var rasties negadijumi.

Nonemiet reguléSanas instrumentus vai uzgrieznu
atslegas, pirms ieslédzat elektroinstrumentu.
Instruments vai atslega, kas atrodas elekiroinstrumenta
rotejosa dala, var radit savainojumus.

Izvairieties no nedabiskas kermena pozas. lenemiet
stabilu poziciju un vienmer saglabajiet lidzsvaru.
Tadejadi varesiet labak kontrolét elektroinstrumentu
negaiditas situacijas.

Nesajiet piemérotu apgerbu. Nenésajiet platu apgerbu
vai rotaslietas. Nelaujiet matiem un apgerbam
saskarties ar kustigam dalam. Brivs apgérbs, rotaslietas
vai gari mati var tikt ierauti kustigas dalas.
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Neradiet sev viltus drosSibas sajutu un neignorejiet
elektroinstrumentu lieto§anas droSibas noteikumus, pat
ja elektroinstrumentu esat lietojis jau vairakkart.
Neuzmaniga riciba var viena mirkli izraisit smagas traumas.

Visparigi dro$ibas noradijumi elektroinstrumentiem
— elektroinstrumenta izmanto$ana un uzturéSana

Neparslogojiet elektroinstrumentu. Izmantojiet savam
darbam paredzeéto elektroinstrumentu. Ar piemerotu
elektroinstrumentu attiecigaja jaudas diapazona jus
stradasiet labak un drosak.

Neizmantojiet elektroinstrumentu, kura slédzis ir
bojats. Elekiroinstruments, kuru vairs nevar ieslegt vai
izslegt, ir bistams, un tas ir jaremonte.

Iznemiet kontaktdaksu no rozetes un/vai iznemiet
nonemamo akumulatoru, pirms reguléjat ierici, mainat
instrumenta ievietojamos piederumus vai noliekat
elektroinstrumentu glabasana. Sie piesardzibas
pasakumi nover$ nejausu elektroinstrumenta ieslégSanu.

Neizmantotos elektroinstrumentus uzglabajiet berniem
nepieejama vieta. Nelaujiet elektroinstrumentu
izmantot personam, kuras ar to nav iepazinusas vai
nav izlasijusas $os noradijumus. Elektroinstrumenti ir
bistami, ja tos izmanto nepieredzéjusas personas.

Rupigi kopiet elektroinstrumentu un taja ievietojamos
piederumus. Parbaudiet, vai kustigas dalas darbojas
bez problemam un nav iesprudusas, vai dalas nav
saluzu$as vai hojatas ta, ka tiek ietekmeéta
elektroinstrumenta funkcionalitate. Bojatas dalas
pirms elektroinstrumenta izmanto$anas ir
jasaremonte. Daudzi negadijumi rodas slikti veiktas
elektroinstrumentu apkopes del.

GrieSanas instrumentiem jabut asiem un tiriem. Rapigi
kopti grieSanas instrumenti ar asam malam retak iesprust,
un tos ir vieglak vadit.

Izmantojiet elektroinstrumentu, ievietojamos
piederumus, uzgalus utt. atbilstosi Siem noradijumiem.
leverojiet darba noteikumus un uzdevumu. Ja
elektroinstrumenti tiek izmantoti neparedzetiem merkiem,
var rasties bistamas situacijas.

Rokturim un roktura virsmai ir jabut sausai, tirai un
bez ellas un smervielas traipiem. Ja rokturis un roktura
virsma ir slidena, elektroinstrumentu nevar droSi izmantot
un kontrolet neparedzamas situacijas.

Visparigi droSibas noradijumi
elektroinstrumentiem — apkope

Elektroinstrumentu remontu uzticiet tikai kvalificetam
specialistam un izmantojiet tikai originalas rezerves
dalas. Tadgjadi tiek saglabats elektroinstrumenta droSibas
limenis.

n Drosibas noradijumi virsfrézei

Turiet elektroinstrumentu aiz izoletajiem rokturiem, jo
freze var saskarties ar savu baro$anas vadu.
Saskaroties ar vadu, kura plust strava, spriegums var tikt
novadits uz ierices metala dalam, un tadejadi var radit
stravas triecienu.

Uzstadiet un piemontejiet apstradajamo detalu uz
stabilas pamatnes, izmantojot skruvspiles vai citada
veida. Ja turésiet apstradajamo detalu tikai rokas vai
atspiestu pret kermeni, ta bus nestabila, kas var izraisit
kontroles zudumu.

n Papildu droSibas noradijumi virsfrézei

@ Nomainot izmantotos instrumentus, valkajiet

cimdus. Izmantotie darba riki péc ilgakas lietoSanas
klust karsti.

Darba laika turiet elektroinstrumentu ar abam rokam
un staviet stabili. Elektroinstrumentu drosak ir vadit ar
divam rokam.

Pagaidiet, kamer ierice pilniba apstajas, pirms to
noliekat.

Frézesanas instrumentu pielaujamajam apgriezienu
skaitam jabut vismaz tikpat lielam ka uz
elektroinstrumenta noraditajam maksimalajam
apgriezienu skaitam. Piederumi, kas griezas atrak ka
pielaujams, var tikt iznicinati.

Frezem vai citiem piederumiem precizi jaievietojas
elektroinstrumenta spriegoSanas ietvara (kata
diametrs 6/8 mm). FrézeéSanas instrumenti, kas precizi
neievietojas elektroinstrumenta spriego$anas ietvara,
griezas nevienmerigi, loti stipri vibre un var izraisit
kontroles zaudeSanu.

Bidiet elektrisko instrumentu pret apstradajamo detalu
tikai tad, kad tas ir ieslegts. Preteja gadijuma pastav
atsitiena risks, ja izmantotais instruments iesprust
apstradajamaja detala.

Netuviniet rokas fréezeSanas zonai un frézei. Ar otru
roku turiet papildu rokturi vai motora korpusu. Turot frezi
tur ar abam rokam, frezejot nevar savainot rokas.
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¢ Nekad nefrézejiet pari metala priekSmetiem, naglam
vai skriivém. Freze var tikt bojata, un tas var izraisit
vibraciju palielinasanos.

e Izmantojiet piemérotus detektorus, lai atrastu sléptus
stravas vadus, vai ari ludziet palidzibu vietejam
energoapgades uznemumam. Saskaroties ar stravas
vadiem, var rasties ugunsgreks un stravas trieciens.
Bojats gazes vads var izraisit spradzienu. Udensvada
skarSana izraisa ipaSuma bojajumus.

¢ Neparsniedziet uz instrumenta noradito maksimalo
apgriezienu skaitu.
¢ Neizmantojiet instrumentus ar redzamam plaisam.

Paredzeta lietoSana
Mes iesakam izmantot elektroinstrumentu ar Trotec
originalajiem piederumiem.
Izmantojiet ierici PRTS 10-1200 tikai $adiem merkiem:
e frezetu
— koksni;
— plastmasa;
— frézéSanas izmantoSana kopésanai;
— profilu frezéSana;
— frézeSana, izmantojot centréSanas uzgali;
— frézéSana ar paralélo vadotni;
— malu un profilu frézesana;

iekStelpas un ieverojot tehniskos datus.

Paredzama nepareiza izmantoSana

Neizmantojiet ierici PRTS 10-1200, lai veiktu:
e tgrauda vai krasaino metalu frézesanu;

e keramikas vai akmens frézéSanu;
e (etalu apstradei, ja tiek izmantota udens padeve.

lerice nav paredzéta ilgstoSai izmantoSanai aizsargatas artelpas.

Cita izmantoS$ana, kas nav mineta sadala “Paredzeta
izmanto$ana”, tiek uzskatita par pamatoti paredzamu nepareizu
izmantoSanu.

Personala kvalifikacija

Personam, kas strada ar ierici:
e irjaizlasa ekspluatacijas instrukcija, ipasu uzmanibu
pieversot nodalai “DroSiba”.

Individualie aizsardzibas lidzekli

Lietojiet dzirdes aizsardzibas lidzeklus.
TrokSna ietekme var izraisit dzirdes zudumu.

Lietojiet aizsargbrilles.
W4 Tada veida tiek pasargatas acis pret lidojoSam un

kritoSam detalam, kas var radit miesas bojajumus.

Lietojiet aizsargmasku.
Ta aizsarga pret veselibai bistamu puteklu ieelpoSanu,
kuri var rasties detalu apstrades rezultata.

Lietojiet aizsargcimdus.
Tada veida tiek pasargatas rokas pret apdegumiem,
zilumiem un nobrazumiem.

Nesajiet pieguloSu aizsargapgérbu.

Tadejadi jus pasargajat sevi no draudiem, ka apgerbs

tiek ierauts rotejosas dalas.
Citi riski

A Bridinajums par elektrisko spriegumu
Stravas trieciens nepietiekamas izolacijas del.

Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai ierice
nav bojata un darbojas pareizi.
Ja konstatejat bojajumus, neizmantojiet ierici.
Neizmantojiet ierici, ja ta vai jusu rokas ir mitras vai
slapjas.

Bridinajums par elektrisko spriegumu
Elektrodetalu remontu drikst veikt tikai pilnvaroti
specialisti.

Bridinajums par elektrisko spriegumu

Veicot jebkadus darbus ar iekartu, atvienojiet
kontaktdakSu no rozetes!

Neaiztieciet kontaktdakSu ar mitram vai slapjam
rokam.

Izvelciet vada kontaktdaksu no ligzdas, satverot to aiz
spraudna.

Bridinajums par elektrisko spriegumu

Pastav issavienojuma risks korpusa iekluvusa
Skidruma del.

Neiemerciet ierici un piederumus udent. Gadajiet, lai
korpusa neiek|utu udens vai citi Skidrumi.

Bridinajums par spradzienbistamam vielam

Smalki putekli, kas rodas frezejot, ir viegli uzliesmojosi.
Pastav ugunsgreka un spradziena risks!

Izmantojiet putek|u nosukSanu, lai savaktu radusos
puteklus.

LN

& Bridinajums par karstu virsmu

Pec lietoSanas fréze vél var but karsta. Pieskaroties
@ frézei, pastav apdegumu gusanas risks.
Nepieskarieties frezei ar kailam rokam!
Valkajiet aizsargcimdus!

Bridinajums par asu priekSmetu

Frezem ir asas griezéjmalas. Neuzmanigi lietojot
instrumentu, pastav sagrieSanas risks.

Lietojiet aizsargcimdus!

virsfréze PRTS 10-1200
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Bridinajums

Indigi putekli!

Apstrades laika raduSies kaitigie/indigie putekli var
radit veselibas apdraudejumu lietotajam vai tuvuma
esoSam personam.

Nesajiet aizsargbrilles un putekju masku!

DOp

Bridinajums

Neapstradajiet materialu, kas satur azbestu.

Azbests ir kancerogena viela.

Bridinajums

Savainojumu risks, ko var radit apkart lidojoSas dalas.
Izmantojiet puteklu vai skaidu savak$anai paredzetu
maisu vai putek|u stcgju.

Bridinajums

Siierice var radt apdraudéjumu, ja neapmacitas
personas to izmanto nelietpratigi vai ari ta tiek lietota

neparedzetiem merkiem. leverojiet personala
kvalifikacijas prasibas.

> > b

Bridinajums

lerice nav rotallieta un nav paredzeta berniem!
Bridinajums

Nosmaksanas risks!

Neatstajiet iepakojuma materialu neuzraudzitu.
Berniem tas varetu klut par bistamu rotallietu.

Uzmanibu
Vibroemisijas var radit veselibas bojajumus, ja ierice
tiek lietota ilgstoSi vai netiek pareizi vadita un apkopta.

Uzmanibu
leverojiet pietiekami lielu attalumu lidz siltuma
avotiem.

> > PP

Norade

Ja ierice tiek nelietpratigi glabata vai transporteta, to
var bojat.

leverojiet informaciju par ierices transportéSanu un
glabasanu.

Riciba arkartas situacija / avarijas apturéSanas
funkcija

Avarijas aptureSana:

Atvienojot stravas kontaktdakSu no stravas kontaktligzdas,
ierices darbiba tiek nekavejoties aptureta. Lai pasargatu ierici
no nejausas atkartotas iedarbo$anas, atstajiet stravas
kontaktdakSu atvienotu.

Riciba arkartas situacija:

1. Izsledziet ierici.

2. Arkartas situacija atvienojiet ierici no elektrotikla: izvelciet
pieslégSanas vada kontaktdakSu no ligzdas, satverot to aiz
spraudna.

3. Nepiesledziet bojatu ierici elektrotiklam.

Informacija par ierici

lerices apraksts

lerice PRTS 10-1200 ir virsfreze koksnes, plastmasas un maza
blivuma apstradajamo detalu virsmu un malu frézéSanai.
Komplektacija ieklautie frezéSanas uzgali lauj izveidot rievas,

V veida rievas, frezet ietvarlistes, noapalot, ka ari frezet profilus
apstradajamo detalu malas.

Griezuma dzilumu iespejams regulét bezpakapju veida no
0-55 mm, un, izmantojot precizo reguléSanu, frezeéSanas
dzilumu iespejams iestatit ar precizitati 0,17 mm.

Lai veiktu darbus atbilstoSi materialam, ar requléSanas ripu var
bezpakapju veida iestatit apgriezienu skaitu no 11 000—

30 000 min™.

lericei ir ieslegSanas blokeétajs, lai noverstu nejausu ierices
ieslegSanu, ka ari varpstas bloketajs, kas lauj viegli nomainit
frezi.

Piemontejamais aréjas puteklu nostikSanas adapteris nodroSina
tiru stradaSanu bez putekliem.

virsfréze PRTS 10-1200
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lekartas attéels
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Apziméjums

Labas puses rokturis

Paralelas vadotnes sparnskruve

Kreisas puses rokturis

Frézesanas dziluma fikseSanas svira

Pamatplaksne

Instrumentu turetajs

leslégSanas/izslégsanas sledzis

leslegSanas bloketajs

OO |IN/oo|ga|hlWIN|—

Pakapes vadotne

—_
o

Varpstas blokéSanas poga

-y
-y

Dziluma vadotnes sparnskruve

—_
N

Dziluma vadotne

—_
w

Grozamais regulators frézeéSanas dziluma iestafiSanai

—_
S

Apgriezienu skaita izvéles reguléSanas ripa

—_
()]

SamazinaSanas uzliktnis (puteklu nostkSanai)

—_
(o]

Kopesanas uzmava

—_
~

Vadotnes stieni

—_
(o°]

Skruves ar krustenisku rievu

—_
[{e]

SpriegoSanas ietvars 6 mm

N
o

SpriegoSanas ietvars 8 mm

N
pre

Pus ietvarlistes freze

N
N

Rievu freze 6 mm

N
w

Rievu freze 12 mm

N
S

V rievu fréze

N
ol

NoapaloS$anas freze

N
(o]

Profila freze

N
~

Uzgrieznu atsléga

N
o

CentréSanas uzgalis ar sparnuzgriezni

N
(=]

Paralela vadotne

w
o

Nosuk$anas adapteris
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Piegades komplektacija

DaZas no talak uzskaititajam detalam jau ir iepriek$ uzstaditas

ierice.

1 x virsfreze PRTS 10-1200

1 x paralela vadotne

2 x vadotnes stieni

1 x spriegoSanas ietvars 6 mm

1 x spriegoSanas ietvars 8 mm

1 x profila freze

1 x rievu freze 6 mm

1 x rievu freze 12 mm

1 x V veida rievu freze

1 x noapaloSanas freze

1 x pus ietvarlistes freze

1 x adapteris aréjai puteklu nosukSanai

1 x samazinaSanas uzliktnis (putek|u nosukSanai)
2 x skruves ar krustenisku rievu

1 x kopéSanas uzmava

1 x centreSanas uzgalis ar sparnuzgriezni
1 uzgrieZznu atsléga

1 dziluma vadotne

1 x instrukcija

Tehniskie dati

Parametrs Vertiba

Modelis PRTS 10-1200
Stravas padeve 230 V/50 Hz
Patéreta jauda 1200 W

Tuks$gaitas apgriezienu skaita |11 000-30 000 min”
nominals

FrézéSanas dziluma 55 mm

iestatiSana / frezéSanas gajiens

Instrumentu turetajs 6 vai 8 mm

Vada garums 3m

Aizsardzibas veids IP20

Aizsardzibas klase Il (dubulta izolacija) / [
Svars 3 kg

Vibraciju dati saskana ar EN 62841-2-17

Labas puses roktura kustibas  [6,437 m/s?
emisijas vertiba a,

Kreisas puses roktura vibracijas |5,060 m/s?
emisijas vertiba a,

Nenoteiktiba K 1,5 m/s?

Skanas vertibas saskana ar EN 62841-2-17

Skanas spiediena limenis L, 89 dB(A)

Skanas jauda L, 100 dB(A)

Nenoteiktiba K 3dB

Lietojiet dzirdes aizsardzibas lidzeklus.
Trok$na ietekme var izraisit dzirdes zudumu.
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Noradijumi par skanas un vibraciju datiem

Noradita vibraciju kopeja vertiba un noraditas troksna
emisijas vertibas ir izmeritas saskana ar EN 62841
standartiem, un tas var izmantot, lai savstarpgji salidzinatu
dazadus elektroinstrumentus.

Noradita vibraciju kopeja vertiba un noraditas troksna
emisijas vertibas var ari tikt izmantotas sakotnejai to
iedarbibas novertésanai.

Uzmanibu

Vibroemisijas var radit veselibas bojajumus, ja ierice

tiek lietota ilgstoSi vai netiek pareizi vadita un apkopta.
Vibraciju un trok$na emisijas var atskirties
elektroinstrumenta faktiskas izmantoSanas laika no
noteiktajam vertibam atkariba no elektroinstrumenta
izmantoSanas veida, jo 1pasi atkariba no apstradajamas
detalas veida. Centieties nodroSinat péc iespejas nelielu
vibraciju slodzi. Pie tipveida pasakumiem, kas tiek veikti,
lai samazinatu vibracijas slodzi, pieder cimdu valka$ana
instrumenta izmantoSanas laika un darba laika
ierobeZoSana. Turklat ir janem vera visi darbibas cikla
posmi (piemeram, reizes, kad elektroinstruments ir
izslegts, un reizes, kad tas gan ir ieslegts, bet darbojas bez
slodzes).

TransportéSana un uzglabasana

Norade

Ja ierice tiek nelietpratigi glabata vai transporteta, to
var bojat.

leverojiet informaciju par ierices transportéSanu un
glabasanu.

TransporteSana

Pirms katras transportéSanas ievérojiet talak minétos
noradijumus.
e |zsledziet ierici.

e Atvienojiet stravas vadu no kontaktligzdas, satverot to aiz
kontaktdaks$as.

e Laujiet iericei atdzist.

Uzglabasana
Pirms novietojat ierici glabasanai, izpildiet talak minétos
noradijumus.

e |zsledziet ierici.

e Atvienojiet stravas vadu no kontaktligzdas, satverot to aiz
kontaktdak$as.

e Laujiet iericei atdzist.
¢ Nonemiet puteklu nostceju no ierices.
e Nofiriet ierici, ka aprakstits nodala “Apkope”.
Ja ierice netiek izmantota, ieverojiet $adus glabasanas

nosacijumus:
e uzglabajiet sausa un no sala un karstuma pasargata vieta;

e vides temperatura nedrikst parsniegt 45 °C;

e uzglabajiet vieta, kas pasargata no putekliem un tieSiem
saules stariem
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Ekspluatacijas sakSana

lerices izsainoSana
e |znemiet ierici un tas piederumus no iepakojuma.

Bridinajums par elektrisko spriegumu
Stravas trieciens nepietiekamas izolacijas del.
Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai ierice
nav bojata un darbojas pareizi.
Ja konstatejat bojajumus, neizmantoijiet ierici.
Neizmantojiet ierici, ja ta vai jusu rokas ir mitras vai
slapjas.

e Parbaudiet, vai ierices satura neka netrukst un vai nav

bojajumu.

A Bridinajums
Nosmaksanas risks!
Neatstajiet iepakojuma materialu neuzraudzitu.
Berniem tas varetu klut par bistamu rotallietu.

e Utilizejiet iepakojuma materialu atbilstosi valsts tiesibu
aktiem.

Pirms ekspluatacijas uzsaksanas ieverojiet talak sniegtos
noradijumus.

Bridinajums par karstu virsmu

Pec lietoSanas fréze vél var but karsta. Pieskaroties
frézei, pastav apdegumu gtsanas risks.
Nepieskarieties frezei ar kailam rokam!

Valkajiet aizsargcimdus!

Bridinajums par asu priekSmetu

Frezem ir asas griezejmalas. Neuzmanigi lietojot
@ instrumentu, pastav sagrieSanas risks.

Lietojiet aizsargcimdus!

Norade
Nespiediet varpstas fiksatora pogu (10), kamer
instruments darbojas! Tas var sabojat instrumentu.

Norade

Izmantojiet tikai frézes ar kata diametru, kas ir
piemeérots attiecigajam iebivetajam spriegoSanas
ietvaram.

Instrumenta nomaina

‘ Informacija
N7 Pirms instrumenta nomainas parbaudiet, vai ir
uzmonteéts atbilstoSais spriegoSanas ietvars, un
nepiecieSamibas gadijuma nomainiet to.
Lai nomainitu instrumentu, veiciet talak minetas darbibas.

1. Nospiediet un turiet varpstas fiksatoru (10).

2. Atskrivejiet nostiprinaganas uzgriezni (31), izmantojot
uzgrieznu atslegu (27), griezot to preteji pulkstenraditaju
kustibas virzienam. NostiprinaSanas uzgriezni (31) nav
pilniba jaizskrave.

3. NepiecieSamibas gadijuma iznemiet instrumentu no
instrumentu turetaja.

4. levietojiet instrumentu turetaja vajadzigo instrumentu.

5. Pavelciet nostiprinaSanas uzgriezni (31), izmantojot
uzgrieznu atslegu (27), un atkal atlaidiet varpstas
fiksatoru (10).

6. Parbaudiet, vai instruments ir stingri fikséts.
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SpriegoSanas ietvara nomaina 5. Pulkstenraditaju kustibas virziena ieskruvejiet
Bridinai lekirisk . nostiprinaSanas uzgriezni (31)spriego$anas ietvara turétaja
ndinajums par elektrisko spriegumu un pievelciet nostiprinaSanas uzgriezni (31), izmantojot

Veicot jebkadus darbus ar iekartu, atvienojiet uzgrieznu atslégu (27). Péc tam atkal atlaidiet varpstas
kontaktdaksu no rozetes! fiksatoru (10).

Neaiztieciet kontaktdakSu ar mitram vai slapjam
rokam.

Izvelciet vada kontaktdakSu no ligzdas, satverot to aiz
spraudna.

@ Lietojiet aizsargcimdus 10
Darbinot vai mainot instrumentus, izmantojiet 31
atbilstoSus aizsargcimdus.

Norade
Nespiediet varpstas fiksatora pogu (10), kamer
instruments darbojas! Tas var sabojat instrumentu.

Norade
Pievelciet nostiprinaSanas uzgriezni tikai ar ievietotu
frézi, lai noverstu spriegoSanas ietvara bojajumus.

Paralelas vadotnes iepriekSéja montaza

Visiem komplektacija ietvertajiem virsfrézes uzgaliem ir 8 mm 1. Izskravéjiet abas skrives no vadotnes stieniem (17).
kats. Lai izmantoti frézi ar 6 mm katu, nomainiet spriego$anas 2. Pieskrivejiet vadotnes stienus (17) pie paralelas
ietvaru. vadotnes (29).

Veiciet talak minetas darbibas.

1. Nospiediet un turiet varpstas fiksatora pogu (10).

2. lzskrvejiet nostiprinaSanas uzgriezni (31), izmantojot
uzgrieznu atslegu (27), griezot to preteji pulkstenraditaju
kustibas virzienam.

3. Iznemiet 8 mm spriegoSanas ietvaru (20) no spriego$anas
ietvara turetaja.

4. levietojiet 6 mm spriegoSanas ietvaru spriegoSanas ietvara
turetaja.
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Argjas puteklu nosiik$anas montésana FrézeSanas dziluma iestatiSana
, Informacija ‘ Informacija
N Parliecinieties, vai puteklsucejs ir piemerots N Pakapes vadotnei ir 3 ieprieks iestatitas pakapes.
apstradajamajam materialam. Ja rodas veselibai kaitigi . Informacii
putekli, izmantojiet specialu putek|suceju. "? ormacl!a . . )
Pirms faktiska frezeSanas procesa parbaudiet

Pievienojot iericei puteklu nosukSanu, varat samazinat darba
laika sacelto puteklu daudzumu.
1. Uzlieciet puteklu nosukSanas (30) adapteri tam
paredzetajam pamatplakses (5) atverem. 1
2. Pieskruvejiet 2 komplektacija ietvertas skruves ar '
krustenisko rievu (18) no pamatplakses (5) apakSpuses.

o
LA\ \

a

frezeéSanas dziluma iestatijumu, veicot izmeginajuma
frezeSanu uz nevajadziga materiala.
v' Parliecinieties, vai spriegoSanas svira (4) ir nofikséta.
Novietojiet ierici ar piemontetu frézi uz lidzenas virsmas.
2. Grieziet pakapes vadotni (9), ldz ta sasledzas ar zemako
pakapi zem dziluma vadotnes (12).

<2

AU

kv
iﬁuﬂ

30

3. Atskruvejiet sparnskravi (11) pie dziluma vadotnes (12) un,
ja nepiecieSams, iestatiet precizas reguléSanas grozamo
regulatoru (13) pozicija 0, lai skala 0 butu versta pret jums.

4. JanepiecieSams, atlaidiet frezeéSanas dziluma fikseéSanas
sviru (4), pagriezot to uz augSu, un lenam piespiediet ierici
uz leju, ldz freze pieskaras apstradajamajai detalai.

3. Piesledziet piemerotu puteklustceju (piemeram, industrialo
puteklusuceju) puteklu nosuksanas (30) adapterim.
NepiecieSamibas gadijuma puteklu nosiksanas (30)
adapterim varat pievienot samazinasanas uzliktni (15).
Neskaidribu gadijuma sazinieties ar puteklusuceéja
izgatavotaju.

74
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©

5. Blokgjiet frézéSanas dziluma fikséSanas sviru (4), pagriezot Pec tam iestatiet dziluma vadotni (12) velamajam

to uz leju. frézeSanas dzilumam un pievelciet sparnskravi (11).

. JanepiecieSams, veiciet precizu reguléSanu, iestatot
velamo izmeéru precizas reguléSanas grozamaja
regulatora (13) ar soli 0,1 mm, kur viens pilns apgrieziens
atbilst 1 mm: pagrieziet preteji pulkstenraditaju kustibas
virzienam, lai iegutu lielaku frézeéSanas dzilumu; pagrieziet

6. Bidiet dziluma vadotni (12) uz leju, lidz ta atrodas uz pulkstenraditaju kustibas virziena, lai iegutu mazaku

pakapes vadotnes (9). frézeSanas dzilumu.

7. lestatiet slidni ar indeksa atzimi (35) pozicija 0 uz

frezeSanas dziluma skalas (34).

MY

\
)
U %)
N

P
10. Péc precizas reguléSanas varat iestafit skalu zem grozama
regulatora (13) pozicija “0”.
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Apgriezienu skaita izvele Lietosana

NepiecieSamais apgriezienu skaits ir atkarigs no materiala un

darba apstakliem, un to var noskaidrot ar praktiska Lietojiet aizsargmasku.

eksperimenta palidzibu. Stradajot ar lieliem frézes diametriem @ Ta aizsarga pret veselibai bistamu putek|u ieelposanu,

un cietam apstradajamajam detalam, izmantojiet ar mazaku kuri var rasties detalu apstrades rezultata.
apgriezienu skaitu, maziem frezes diametriem un mikstam

apstradajamajam detalam izmantojiet lielaku apgriezienu skaitu. o
Piemeérotako apgriezienu skaitu vislabak var noteikt, izmantojot ~ Visparigi

Padomi un noradijumi par virsfrezes lietoSanu

izméginajuma frézésanu. Tomér dazus materialus (noteiktas * Gadajiet, lai ventilacijas atveres nebuitu nosegtas un

plastmasas) var sabojat liela apgriezienu skaita raditais motors neparkarstu.

karstums, un tapec tie jaapstrada, izmantojot attiecigi mazaku e Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai riks

apgriezienu skaitu. instrumentu turétaja ir ievietots pareizi. Instrumentam

lestatidanas diapazons aptver 1.—7. pakapi (11 000— jabat cieSi nofiksetam tam paredzétaja instrumentu

30 000 min™). Jebkura bridi varat mainit ieprieks izvéléto turetaja balsta.

apgriezienu skaita pakapi. e Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai atbilstoSajam
1. Pagrieziet reguleSanas ripu (14) uz velamo apgriezienu nolukam ir izvelets pareizais instruments, ka ari pareizais

skaita pakapi. apgriezienu skaits. Pareizi noregulejot apgriezienu skaitu

atbilstoSi planotajai darbibai, ka ari apstradajamajam
materialam, iespejams sasniegt labakus rezultatus.

e Vislabak izméginiet virzibas atrumu, izmantojot liekus
materiala parpalikumus.

Frézésana

e Pieversiet uzmanibu vienmerigai virzibai, lai freze
neparkarstu.

e Turiet instrumentu cieSi ar abam rokam.

e Vienmer frezejiet ar vienmerigu virzibu un vienmerigam
kustibam.

e Vienmer frezejiet preteji frezes rotacijas virzienam (pret
padeves virzienu). Frezejot ar rotacijas virziena (padeves
virziena), ierice var tikt izrauta no rokam.

Padomi un ieteikumi pareizas apgriezienu skaita pakapes * Rievu frézesanai izmantojiet V veida rievu frezi.
izvelei e Malu frézé$anai izmantojiet profilu frézi.
e Koksnes frézéSanai izvélieties pakapi ar lielu apgriezienu lerices ieslég$ana un izslégsana

ska|.tu (6.7 pak.ape)._ L o Stradajot ar ierici, izmantojiet individualos aizsardzibas
e Skujkoku un skaidu platnu frézeéSanai izvelieties pakapi ar lidzeklus.

14

videju apgriezienu skaitu (3.-4. pakape). 1. Parbaudiet, vai iestatitais frézéSanas dzilums ir piemérots
e |aifrezetu plastmasu vai citas apstradajamas detalas ar planotajai darbibai.

zemu kusanas temperaturu, izvelieties pakapi ar mazu 2. Parbaudiet, vai piemontéta fréze ir piemérota planotajai

apgriezienu skaitu (1.-2. pakape). darbibai.

3. Parbaudiet, vai apstradajama detala ir nostiprinata un vai
darba virsma ir atbilstosi sagatavota.

4, Uzlieciet ierici uz apstradajamas detalas.

5. Piespiediet ieslegSanas bloketaju (8), lai iedarbinatu
ieslégSanas/izslégsanas sledzi (7).
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6. Nospiediet ieslegSanas/izslegsanas sledzi (7) un darba FrezeSanas process
laika turiet to nospiestu.

Norade
Vienmer frezejiet preteji frezes rotacijas virzienam (pret
padeves virzienu). Frezejot ar rotacijas virziena
(padeves virziena), ierice var tikt izrauta no rokam.
1. lestatiet velamo frezeSanas dzilumu.
2. Novietojiet ierici ar piemontetu frezi uz apstradajamas
detalas un pec tam iesledziet ierici.
3. JanepiecieSams, atlaidiet frezeéSanas dziluma fikséSanas
sviru (4), pagriezot to uz augSu, un nolaidiet virsfrézi, lidz
fréze iegrimst apstradajamaja detala.

7. Pec frezeSanas pabeigSanas atkal atlaidiet ieslegSanas/
izslegSanas slédzi (7), lai izslegtu ierici.
8. Novietojiet ierici stabili.

4. Kad esat sasniedzis vélamo frézéSanas dzilumu, nofiksgjiet
poziciju, izmantojot frézeéSanas dziluma fikséSanas
sviru (4), pagriezot to uz leju.
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5. Arvienmerigu uzspiedienu virziet ierici pa apstradajamo
detalu.

6. Lai pabeigtu frézéSanas procesu, atlaidiet frezeSanas
dziluma fikséSanas sviru (4), pagriezot to uz augsu.

7. Laujiet virsfrezei atgriezties visaugstakaja pozicija.

8. lzsledziet ierici.

Pakapeniska fréze$ana

Izmantojot pakapes vadotni (9), pakapeniska frezeSana ir
iespejama lielaka frezeSanas dziluma.
1. Pagrieziet pakapes vadotni (9) ta, lai ta sadzirdami
saslegtos augtakaja pakape zem dziluma vadotnes.

(o

@

2. lestatiet visus parejos frezeSanas dzilumus, izmantojot

pakapju vadotnes (9) zemakas pakapes.

1.

2.

Malu un profilu frézeSana

‘

Informacija

Malu vai formu frézeSanai bez paralélas vadotnes
frézei jabut aprikotai ar vadotnes tapu vai lodiSu gultni.
Uzstadiet un piemontejiet apstradajamo detalu uz
stabilas pamatnes, izmantojot skruvspiles vai citada
veida. Ja turésiet apstradajamo detalu tikai rokas vai
atspiestu pret kermeni, ta bus nestabila, kas var izraisit
kontroles zudumu.

Norade

Parmerigs spiediens malu vai profilu frézéSanas laika
var sabojat apstradajamas detalas malu.
Virziet ieslegto ierici no saniem pie apstradajamas detalas,
idz lodiSu gultnis balstas uz apstradajamas detalas malas.
Ar abam rokam virziet ierici gar apstradajamas detalas
malu. Parliecinieties, vai ierice novietota pareiza lenki.
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Apalu loku frezéSana

1.

Frezesana ar paralélo vadotni

Pagrieziet paralelo vadotni (29) ta, lai vadotnes virsmas

butu verstas uz augsu.

sanai.

v

Izmantojiet paralelo vadotni rievu vai V veida rievu frezeSanai,

gzesanai un nos

- —v

ajamas

i

a
levietojiet paralelo vadotni (29) ar vadotnes stieniem (17)

pamatplaksne (5) un pievelciet to ar fiksacijas skr

tr

ka ari aps
1.

kel

detalas malu fr

(2)

uvem

nepiecieSamaja apjoma.

v

Va1
)

28

Izmantojot vadotnes stienus (17), ievietojiet paralélo

2.

vadotni (29) pamatplaksne (5) un pievelciet to ar fiksacijas

nepiecieSamaja apjoma.

skravem (2)

Izmantojot sparnuzgriezni (28), piestipriniet centreSanas

uzgali caur atveri paralélaja vadotne (29).

3.

2. Ar sanisku uzspiedienu vienmerigi virziet ieslegto ierici uz

detalas malu.

ajamas

paralelo vadotni gar apstrad

li (28) atzimetaja apala loka

esanas uzga

—v

levietojiet centr

4.

bu.

erigu virzi

t ar vienmeris

gjie
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viduspunkta un fr
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Frezesana, izmantojot kopeSanas uzmavu

Sablonam jabiit vismaz tikpat augstam ka kopésanas
uzmavas (16) kustibas gredzenam (37).
v" Ja ir uzmontéts nosiik§anas adapteris (30), tas vispirms ir
janonem.

Ekspluatacijas partrauk$ana

Bridinajums par elektrisko spriegumu
Neaiztieciet kontaktdakSu ar mitram vai slapjam
rokam.

Izsledziet ierici.

1. No apak$as ievietojiet kopéSanas uzmavu (16) . Anienoi ) d Kontaktliczd _
pamatplaksne (5) ta, lai kustibas gredzens (37) butu versts Wvienojiet §travas vadu no kontaktligzaas, satverot to aiz
uz leju. kontaktdaksas.

2. Nostipriniet kopé$anas uzmavu (16), izmantojot * NepiecieSamibas gadijuma |aujiet iericei atdzist.
komplektacija ietvertas skruves ar krustenisko rievu (36). e Tiriet ierici, ka noradits nodala “Apkope”.

e Uzglabajiet ierici, ka noradits nodala “TransportéSana un
uzglabasana”.
Kludas un traucejumi
IzgatavoSanas laika iekartas darbiba tika vairakkart parbaudita.
Ja tomer ir raduSies darbibas traucéjumi, parbaudiet iekartu,
veicot talak minetas darbibas.
Darbibas kludu un traucéjumu noverSanu, kas prasa korpusa
atverSanu, drikst veikt tikai autorizets uznemums, kas
specializejies elektrotehnika, vai Trotec.
Pirmaja lieto$anas reize rodas dumi vai smaka.
e Tas nav saistits ar kludu vai problemu. Péc 1sa darbibas
laika Sis pazimes izzud.
lerici nevar ieslegt:

3. levietojiet frézi, kuras diametrs ir mazaks neka kopésanas ~ ®  Parbaudiet elektrotikla pieslegumu.
uzmavas (16) iekSejais diametrs. e Parbaudiet, vai stravas vads un kontaktdak$a nav bojati. Ja

4. Atlaidiet spriegoSanas sviru (4) un nolaidiet ierici uz leju tik konstatéjat bojajumus, nemeginiet no jauna izmantot ierici.
talu, iz tiek sasniegts ieprieks iestafitais frézéSanas Ja tiek bojats §is iekartas stravas vads, tas janomaina
dzilums. razotajam, klientu servisam vai lidzigai kvalificétai

5. Virziet ierici ar izvirzito kustibas gredzenu (37) gar Sablonu. personai, lai nerastos apdraudgjums.

Veiciet to ar vieglu un vienmerigu uzspiedienu.

‘

lerice sakarst.

Parbaudiet droSinatajus darba vieta.

Informacija
Pirms ierices atkartotas ieslegSanas uzgaidiet vismaz
10 minutes.

Gadajiet, lai darba laika uz ierici netiktu izdarits parak liels
spiediens.

Lai noverstu motora parkar$anu, gadajiet, lai ventilacijas
atveres butu brivas.

Pirms ierices atkartotas ieslegSanas uzgaidiet vismaz
10 minutes.
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Freze loti slikti freze un sakarst:
e Parbaudiet, vai ievietota freze ir piemerota planotajai
darbibai. Ja nepiecieSams, izmantojiet citu frézi.
e Parbaudiet, vai ir freze nav kluvusi neasa. lzmantojiet tikai
asas frezes.

e Parbaudiet iestatito frezéSanas dzilumu. Ja nepiecieSams,
samaziniet frezéSanas dzilumu un frezejiet cauri
materialam, izmantojot vairakas dziluma pakapes. ldeala
gadijuma izmantojiet pakapes vadotni.

Norade

Pec apkopes un remonta darbu veik§anas uzgaidiet

vismaz 10 minutes. Tikai pec tam iesledziet ierici.
lerice bez traucéjumiem nedarbojas ari péc veiktajam
parbaudéem.
Sazinieties ar klientu apkalpoSanas dienestu. Ja nepiecieSams,
remontdarbu veikSanai nododiet ierici pilnvarota elektrodarbnica
vai uznemumam Trotec.

Apkope

Pirms apkopes sak$anas veicamas darbibas

Bridinajums par elektrisko spriegumu
Neaiztieciet kontaktdakSu ar mitram vai slapjam
rokam.
e |zsledziet ierici.
e |zvelciet vada kontaktdakSu no ligzdas, satverot to aiz
spraudna.

e |aujiet iekartai pilniba atdzist.

/N

Bridinajums par elektrisko spriegumu

Tehniskas apkopes darbibas, kuru laika ir jaatver
ierices korpuss, drikst veikt tikai pilnvaroti
uznémumi vai Trotec.

Norades par apkopi
lerices iekSpuse nav dalu, kuras lietotajam butu jaieello.

TiriSana
Pirms un péc katras lietoSanas reizes ierice ir jaiztira.

Bridinajums par elektrisko spriegumu

Pastav 1ssavienojuma risks korpusa iekluvusa
Skidruma del.

Neiemerciet ierici un piederumus udent. Gadajiet, lai
korpusa neiekl|utu adens vai citi Skidrumi.

e Tiriet ierici ar samitrinatu, mikstu, nepluksnainu dranu.
Uzmaniet, lai korpusa neieklust mitrums. Uzmaniet, lai
mitrums nesaskaras ar elektriskam detalam. Dranas
samitrinaSanai neizmantojiet agresivus firiSanas lidzek|us,

saturoSus vai abrazivus tirisanas lidzek|us.
e Nosusiniet ierici ar mikstu dranu, kas nepluksnojas.

Utilizesana
Vienmer atbrivojieties no iepakojuma materialiem videi

draudziga veida un saskana ar speka esoSajiem vietéjiem
utilizacijas noteikumiem.

= Parsvitrotas atkritumu tvertnes simbols uz vecakas
elektriskas vai elektroniskas ierices norada, ka pec darbmiiza
beigam to nedrikst izmest saimniecibas atkritumos. Jusu
tuvuma ir vietas, kur bez maksas var nodot nolietotas
elekiriskas vai elektroniskas ierices. Adresi varat iegut pilsetas
vai paSvaldibas parvaldé. Par citam nodoSanas iespéjam
daudzas ES valstis varat uzzinat ari vietne
https://hub.trotec.com/?id=45090. Preteja gadijuma versieties
pie oficiala sava valsti pilnvarota uznemuma, kas nodarbojas ar
iekartu savakSanu.

Daliti nododot elektriskas un elektroniskas iekartas, tiek
nodroSinata otrreizéja parstrade, materialu utilizacija un
nolietoto iericu cita veida utilizacija, ka ar1 tiek novérsta ierices
ietverto iespejami bistamo vielu ietekme uz vidi un cilveku
veselibu.
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Atbilstibas deklaracija

Atbilstibas deklaracija EK masinu direktivas 2006/42/EK,
Il pielikuma 1. dalas A punkta izpratné originala tulkojums

Mes, Trotec GmbH & Co. KG, deklaréjam, ka talak nosauktais
produkts ir konstruéts un izgatavots, ieverojot iepriek§ minétas
EK masinu direktivas prasibas. 2006/42/EK.

Produkta modelis / Produkts: PRTS 10-1200
Produkta veids: virsfreze
Izlaides gads no: 2022
Atbilstosas ES direkfivas:

e 2011/65/ES: 01.07.2011.

e 2012/19/ES: 24.07.2012

e 2014/30/ES: 29.03.2014.

e 2015/863/ES: 31.03.2015.

Piemerotie saskanotie standarti:
e EN62841-1:2015

e EN62841-1:2015/AC:2015

e EN62841-2-17:2017
Piemérotas nacionalas tiesibu normas un tehniskas
specifikacijas:

e ENIEC 55014-1:2021

e ENIEC 55014-2:2021

e EN61000-3-3:2013+A1:2019

e ENIEC 61000-3-2:2019+A1:2021

RaZotajs un par tehniskas dokumentacijas izstradi atbildiga
persona:

Trotec GmbH

Grebbener StraBe 7, D-52525 Heinsberga
Talrunis: +49 2452 962-400

E-pasts: info@trotec.de

SastadiSanas vieta un datums:
Heinsberga, 11.05.2022

Detlefs fon der Liks (Detlef von der Lieck), uznemuma vaditajs

“ virsfréze PRTS 10-1200
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